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Kawat baja kurbon tinggi untuk konstruksi beton:pratekan: 


1. Ruang lingkup 


BMI 
Standar ini melip:ti definisi, klasifikasi” Tan “imbol syarat anta. “cara 
pengambilan conto',: cara uji, syarat: lulus uji, -cara. pengemasan, dan syarat 
penandaan kawat b:ja.karbon tinggi untuk konstraksi beton pratekan. “ 


2 Definisi . 5. sean an PEN ta 
2.1 Kawat baja kar on tinggi untuk konstryksi beton pratekan adalah baj, yang 
berberihik kawat, Lerpenampang bundar, « Nanti lari, awat | 
karbon tinggi, yang telah mengajami perlakuan panas dan kemudian dilakukan 
pergerjaari dingin. —' Las 


2.2 Bang kva! beng lh yag sri drg SN 070575 
1989, Ma an satin Ia pian 


3. Klasifikasi dan simbot—------ sa mna - 


Klasifikasi. Sa dibibor. Kanak baja karton tinggi ntuk konstruksi beton 
penteknn Hr tercantum dan Fbet 1, 


' Yap 1 5 
Klasifikasi dan simbol 


Catatan: 


KPP : Kawat prate:an polos , 
KPD : Kawat pratekan deform termasuk indented 


Ba ata aa 
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4. Syarat mutu . 


4.1 Sifat Tampak 
4, Lt Kawat harus bebas dari sambungan: 


412 Permukaan kawat harus bebas dari cacat-cacat yang mterogika minyak 
atau kerusakan-kerusakan lainnya, dan hanya diperbolehkan berkarat ringan. 


4.1.3 Pada kawat deform termasuk indented jarak antar silip dan lekuk harus 
seragam. 


42 Diameter nominal, diameter dasar," ' toleransi diamete t, luas penampang 
nominal, dan massa nominal dari kawat tercantura dalam Tasel 2 Untuk kawat 
deform maka diameter dasar yang tercantum dalam Tabel 2 dipakai sebagai da 
meter nominal. 
- Tabel 2: « « 
Diameter nominal, diameter dasar, toleransi dis neter, 
luas penampang nominal dan massa nominal 


2 arang 
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Pa 


43 Sitat jkokanta di, ea 


Sifat mekanis tercantum dalam Tabel 3. 


$. Cara pengambilan contoh 


5.1 Pengambilan contoh uji dilakukan oleh petugas yang ber wenang, 
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5.2 Contoh uji diarsbil dari kedua ujung masing-masing minimum sepanjang | 
meter. Jumlah con oh uji yang diambil. tergantung dari jenis uji yang akan 
dilaksanakan, dan tercantum dalam Tabel 4. 


"0 Tabel3 
Sifat mekanis 
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Tabel 4 - 
Jumlah contoh uji 


| Ujisifat tampak dan dimensi” | 
TIP Sarika rasa : g 
Ui babi pada Ep maan ea Sedap 30 smga ah cm 


Jumlah cc atoh uji 


Yang dntaka dengan gulungan dalam tabel i ini adalah gulu: gan asal/ awal tampa 
terputus dimana kawat terbuat dari Falun dan oleh mesin yang sama: 


6. Cara uji Fo pemer Mu ui 
6.1 Uji tarik dilakukan sesuai SII. 0395:- 80, Cara uji arik logam 


6.2 Uji Relaksasi 


Uji bebanpada 0,2 dan uji batasan dilakukan sesuar 'dergan ketentuan yang 
berlaku. 


12 SENAR lulus uji 


1.1 Kelompok dinyatakan haus uji, bila. memenuhi. seluruh ketikan “5.5 
butir 4. N 2 


7.2 Apabila sebagian syarat-syarat. tidak dipenuhi, dapat dilakukan uji ulang 
dengan contoh uji sebanyak dua kali dari jumlah contoh wi r crtama yang berasal 
dari kelompok yang sama. 


7.3 Apabila pada.uji ulang semua syarat-syarat dipenuhi: k: lompok, Sinyarikan 
lulus uji. Kelompok Senat" peta lulus Si kalau salah safu syarat mutu 
tidak dipenuhi. 5 


8. Cara pengemasan ' 


Kawat dikemas dalam bentik & 


9. Syarat penandatn. $ 


Setiap gulungan kavat barus diberi di tabel Saga bahan yang #tidak mudah sak 6 
ngan tanda-tanda yaig dapat dibaca dengan jelas yang mean . : 

— Klasifikasi dan simbol kawat- Me Ah #3 $ 
NN Diameter nomingl kawat 

5: Nomor kode produksi: “2 ys 

L Berat .gulungan kawat : 
— Nama pabrik: dan Tenda Kogan, 
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